
EA425HH-4～-12　バルクヘッドユニオン

●　材　　質 ・・・ ボディ 　：　フッ素樹脂[PTFE]
・・・ ナット 　：　フッ素樹脂[ECTFE]

●最高使用温度 ・・・ 100℃
●適用チューブ ・・・ PFA・PTFEテフロン樹脂チューブ
●耐薬品性

※23℃時
ﾁｭｰﾌﾞｻｲｽﾞ 最高圧力

※ 重量

T（mm) （MPa） A B C D E F W Wx （g）

EA425HH-4 4 0.9 38 21 11 7 3 10 10 12 5.0
EA425HH-6 6 0.8 43 24 14 10 4 12 13 14 7.8
EA425HH-8 8 0.8 51 28 18 12 6 17 17 19 18.7
EA425HH-10 10 0.6 60 32 21 16 8 22 22 23 32.9
EA425HH-12 12 0.5 70 37 25 18 10 26 24 26 52.0

サイズ（mm)
品番

　テーパー収縮シール方式とは？

　ボディの外側をテーパー形状にした構造です。
　ボディにチューブを差し込みナットを締め込む
　だけで高いシール性を保持します。

特　長
セッティングが簡単！！
特殊工具を用いないで
施工が可能な
テーパーシール収縮方式

☆図面のWは四角対辺の寸法です。
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★ナットの締め付けについて ★締め付けトルク

1. チューブをボディに差し込み、ナットを 1. 締め付けトルクは種々の条件によって値が
手で締め付けます。 異なります。
2. 手で軽く締め付けて、急に固くなった 当資料は参考値として御利用下さい。
ところから表記の回転数で締め付け 2. 参考値の1.5倍以上では締め付けないで
ます。（トルクレンチのご使用を 下さい。
お勧めします） ネジが破損することがあります。

3. 右資料※の締め付けトルク値も参考にして
下さい。
4. 増締めが必要になった場合1/8～1/4回転
締め付けて下さい。

注記）ボディを再施工する場合は上記の回転数
　　　　より約1/8～1/4回転多めに締め付けて
　　　　下さい。
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