
ＥＡ５３５ＭＢ－１００，-１２５　マイクロニッパー

鉄線 銅線

105 48.5 11.0 6 12.5 　1.0φ 1.8φ 50

125 49.5 12.0 8 14 1.2φ 2.0φ 70

特殊鋼を使い高周波焼き入れをしており、銅線が切れるように

刃先は薄く鋭利です。

（硬線は切らないで下さい）
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●活線作業には使用しないで下さい。
●硬線には使用しないで下さい。
●工具を使用する際は必ず保護メガネを着用して下さい。


