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定 格

作 成

尺 度

単位ｍｍ

三 角 法

1

摘 要処 理材 質部 品 名部 番 個 数

１

２

１

３

絶縁カバ－

棒状形圧着端子

色：透明

スズめっき (３.５～５.５ｍｍ )２

ＭＺ６６８７

2

絶縁カバ－付３心棒状形圧着端子
（３.５～５.５ｍｍ 用）２

７ｍｍ

３５ｍｍ

1

※カシメ加工の際は、富士端子製ＦＴ－５Ｎ１８または、同等品
をお使いください。

ａ寸法：３.５ｍｍ ･･･２５ｍｍ２

５.５ｍｍ ･･･３５ｍｍ２

７ｍｍ
ａ

①電線の被覆をむく

■結線方法
３.５～５.５mmビニルキャブタイヤケ－ブル ３心ＶＣＴ 2■適用ケ－ブル

※端子を図のような向き
にすると差し込み易く

③圧着端子を奥まで差し込む

必ず端子の先端を 出してください。１９ｍｍ以上

なります。

必ず接続する器具の属性に合わせて
確実に奥まで差し込んでください。

カシメ位置

０.５ｍｍ以下

②圧着端子のカシメ加工
注)この部分はつぶさ
ないでください

２※５.５ｍｍ の場合は、シースが爪に掛か
らないように組み込んでください。

２３.５ｍｍ

２５.５ｍｍ

・シースの組み込み位置

マイナスドライバ－を溝に
差し込み軽く回すとロック
を外すことができます。

ロック爪(２本)を
確実にロックして
ください。

※心線が広がらないよう
に組立ててください。

④絶縁カバ－を組立てロックする

突起

突起挿入孔

先に突起を突起挿入
孔に入れてください。

施工説明

絶縁カバ－を２段階に曲げて組み立ててください。

爪

２０１５年１２月１５日
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