
ＥＡ８１９－６Ａ 45種×各1本

（砥石・バフセット) ケース　210(W)×160(D)×90(H)mm

  ・金属加工用

粒度 直径 高さ 軸サイズ 最大回転数 名称 特長 用途

AD2215 140 2 7 φ3 80,000 電着ダイヤモンドバー － 超硬合金･セラミック・フェライトなどの研削加工

AD2219 140 3 7 φ3 80,000 電着ダイヤモンドバー － 超硬合金･セラミック・フェライトなどの研削加工

AD2613 120 10 18.7 φ3 32,000 電着ダイヤモンドバー 角度30° 超硬合金･セラミック・シリコンカーバイト・フェライトなどの研削加工

BC2034 － 2.4 11 φ3 70,000 超硬カッター クロスカット 各種鉄金属や非金属のﾊﾞﾘ取り・面取り・一般切削加工に適しています。

BC2036 － 3 15 φ3 50,000 超硬カッター クロスカット・エンド付 各種鉄金属や非金属のﾊﾞﾘ取り・面取り・一般切削加工に適しています。

BC2041 － 6.4 13 φ3 30,000 超硬カッター クロスカット 各種鉄金属や非金属のバリ取り・面取り･一般切削加工に適しています。

BC2251 － 3 6.5 φ3 50,000 超硬カッター クロスカット 各種鉄金属や非金属のバリ取り･面取り・一般切削加工に適しています。

BC2254 － 6.4 13 φ3 30,000 超硬カッター クロスカット 各種鉄金属や非金属のバリ取り・面取り･一般切削加工に適しています。

CA3203 220 2 6 φ3 105,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3204 120 3 13 φ3 105,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3205 120 4 13 φ3 105,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3206 120 5 13 φ3 70,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3207 120 6 13 φ3 70,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3208 120 8 13 φ3 70,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3209 120 10 13 φ3 45,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3210 120 13 13 φ3 45,000 軸付砥石 ピンク砥石（PA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3323 120 13 16 φ3 50,000 軸付砥石 イエロー砥石（WA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3326 120 上3下6 19 φ3 50,000 軸付砥石 イエロー砥石（WA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3327 120 上7下10 13 φ3 50,000 軸付砥石 イエロー砥石（WA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3328 120 10 20 φ3 30,000 軸付砥石 イエロー砥石（WA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3329 120 12 16 φ3 30,000 軸付砥石 イエロー砥石（WA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

CA3330 120 16 5 φ3 50,000 軸付砥石 イエロー砥石（WA） 一般鋼材・合金鋼・ステンレス鋼などの研削に適しています。

DB3001 220 2 5 φ3 80,000 軸付ゴム砥石 ミディアムタッチ・グリーン 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3011 220 4 13 φ3 30,000 軸付ゴム砥石 ミディアムタッチ・グリーン 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3021 220 6 17 φ3 30,000 軸付ゴム砥石 ミディアムタッチ・グリーン 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3031 220 8 20 φ3 30,000 軸付ゴム砥石 ミディアムタッチ・グリーン 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3201 220 10 20 φ3 30,000 軸付ゴム砥石 ミディアムタッチ・グリーン 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3211 220 6 17 φ3 30,000 軸付ゴム砥石 ハードタッチ・オレンジ 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3221 220 8 20 φ3 24,000 軸付ゴム砥石 ハードタッチ・オレンジ 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3231 220 10 20 φ3 24,000 軸付ゴム砥石 ハードタッチ・オレンジ 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

DB3241 220 13 20 φ3 20,000 軸付ゴム砥石 ハードタッチ・オレンジ 砥粒をゴムにより保持。加工物へのスクラッチが起こりにくく、均一な仕上げ

EA1103 120 10 10 φ3 25,000 ラジアルサンダー － 研磨布を放射状に加工。金属表面の研磨、錆落しなど

EA1113 120 15 10 φ3 25,000 ラジアルサンダー － 研磨布を放射状に加工。金属表面の研磨、錆落しなど

EA1123 120 20 10 φ3 20,000 ラジアルサンダー － 研磨布を放射状に加工。金属表面の研磨、錆落しなど

FC1015 － 22 1 φ3 10,000 毛ブラシ 豚毛ハード(ブラック) 研磨作業、洗浄作業、払い作業

FC1045 － 22 1 φ3 10,000 毛ブラシ 豚毛ハード(ホワイト) 研磨作業、洗浄作業、払い作業

FC1314 － 14 7 φ3 12,000 毛ブラシ（カップ型） 豚毛ハード(ブラック) 研磨作業、洗浄作業、払い作業

FC1512 － 5 8 φ3 15,000 毛ブラシ（エンド型） 豚毛ハード(ブラック) 研磨作業、洗浄作業、払い作業

GA2133 － 6 15 φ3 30,000 フェルトバフ ハード 研磨剤の吸込みが少ない為硬い加工物のつや出しに適しています。

GA2135 － 10 15 φ3 30,000 フェルトバフ ハード 研磨剤の吸込みが少ない為硬い加工物のつや出しに適しています。

GA2138 － 13 20 φ3 30,000 フェルトバフ ハード 研磨剤の吸込みが少ない為硬い加工物のつや出しに適しています。

GA2183 － 10 15 φ3 30,000 フェルトバフ ハード 研磨剤の吸込みが少ない為硬い加工物のつや出しに適しています。

GA4521 － 6 15 φ3 10,000 ポリッシングウッド ハード 研磨剤の吸込みが少なく、能率良く美しい研磨面を得ることができます。

GA4522 － 8 20 φ3 10,000 ポリッシングウッド ハード 研磨剤の吸込みが少なく、能率良く美しい研磨面を得ることができます。

GA4523 － 10 20 φ3 10,000 ポリッシングウッド ハード 研磨剤の吸込みが少なく、能率良く美しい研磨面を得ることができます。

（単位mm) 単位(r.p..m.)


