
　穴の中にメネジを作るオネジ形の工具

銅、ｽﾃﾝﾚｽ、黄銅、ｱﾙﾐ、ﾏｸﾞﾈｼｳﾑ

Ｖコーティング 耐磨耗 鋼、合金、ｽﾃﾝ、銅、ｱﾙﾐ
ホモ処理 耐磨耗、溶着、焼付防止 ｽﾃﾝﾚｽ鋼、チタン合金、軟鋼用
ｸﾛﾑﾅｲﾄﾗｲﾄﾞ（CrN） 耐磨耗性、反溶着性

ＴｉＮコーティング 耐磨耗 難削材、硬質合金鋼、ｽﾃﾝﾚｽ、ﾁﾀﾝ
窒化処理 溶着防止 鋳物、樹脂など非鉄金属用

高級粉末ハイス 高速度工具鋼＋バナジウム 高硬度鋼、焼入れ鋼

表面処理
名称 特長 用途

HSSE 高バナジウム アルミ、銅合金など
CPM 粉末ハイス 高炭素鋼、工具鋼、合金鋼等 難削材

SKS2 合金工具鋼 鋼、 合金鋼、鋳鉄など
Co-HSS コバルト＋高速度工具鋼 鋼、 合金鋼、鋳鉄など

タップとは

材 質 
名称 特長 用途

HSS（SKH） 高速度工具鋼（ハイス） 鋼、 合金鋼、鋳鉄など
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呼び 外径
ﾒｰﾄﾙねじ

例） Ｍ１０
外径10mm

ﾕﾆﾌｧｲねじ
例） 3/8

外径3/8ｲﾝﾁ

ｳｨｯﾄねじ
例） Ｗ　1/8

外径1/8ｲﾝﾁ

※呼びサイズが外径（mm)のみ表記される場合、
　 ピッチ、ねじ山数は、並目となります。
ねじ系列表　をご参照下さい。

ねじ山のピッチ

ねじの種類

ピッチ

・メートルねじ（Ｍ） ・ユニファイねじ（ＵＮＣ、ＵＮＦなど）

山数（1ｲﾝﾁ25.4mm間）

山数（1ｲﾝﾁ25.4mm間）
-40

-16 UNC

ねじを決定する要素

・ウィットねじ（Ｗ）

1.5
ﾋﾟｯﾁ1.5mm
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