
ＥＡ９３４ＤＢ－５仕様
（メタリックパテ）

□ 特長 ・ バフ掛け迄行えばステンレス調の金属光沢がでる。
・ 研磨の度合いでシックなメタリック感を出すことが出来る。
・ 特殊アルミ材を使用しているので、きめ細かい精密補修が可能。
・ 耐熱性、ヒートサイクルが良好。

・食品衛生法（厚生省告示第370号）規格合格

□ 主な用途 ・ キャビテーションで腐蝕したエンジンブロックの補修用
・ クランクケースの補修用
・ 160℃（連続使用時）の耐熱を必要とする補修用
・ 金属光沢（シルバー系）を必要とする補修用
・ 電鋳型、プラ金型の精密補修、ZAS（低融点合金）型の補修等
・ 金属光沢を有するミニチュアモデルの作製等

□ 主成分
・ エポキシ樹脂＋高純度アルミ粉＋変性脂環式ポリアミン

□ 配合比率
・ 主剤 ： 硬化剤＝ 5 ： 1 （重量比）、5 ： 1 （容積比）

□ 特性表

＊ 上記数値は参考値として記載したものであり、保証値ではありません。
＊ 可使時間  主剤と硬化剤を混合してから使い切るまでの時間のこと。

（ＥＡ９３４ＤＣ－２ 選択用途参考）
・鋼、真鍮、ｱﾙﾐﾆｳﾑの接着/補修 ・パイプ補修とライニング
・コンクリート/石材 ・タンクの補修
・鋳物補修（巣埋め/ｷｽﾞ埋め/穴埋め） ・バルブの補修
・接着固定 ・耐熱補修
・機械補修
・ボルト穴、ネジの補修、タップ穴の再加工
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品番

EA934DF-4
（鉄粉タイプ）

EA934DC-2
（ｱﾙﾐ粉ﾀｲﾌﾟ）

EA934DB-5
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硬さ

濃灰色
5～10分
/25℃

200～
220℃ パテ

4時間
（１～6mm厚）

カラー 可使時間連続使用 外観（25℃）塗膜硬化時

300℃

使用限界

87濃灰色 30分/25℃
150～
160℃ パテ

16時間
（１～6mm厚）250℃

87薄灰色 30分/25℃
150～
160℃ パテ

16時間
（１～6mm厚）250℃

85薄灰色 25分/25℃
150～
160℃ パテ

16時間
（１～6mm厚）250℃
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