
ＥＡ９３４ＤＦ－３仕様
  （鉄補修パテ）

◆ 主な特長
    ○ 速硬化タイプ （EA934DF-2の4倍の速さで硬化するタイプ）
    ○ 金属全般、木材、コンクリート、石材に対し接着力が強い
    ○ 電気の不良導体で、電気腐食も起こらない
    ○ 硬化後は各種ハンド＆機械加工が可能
    ○ 貯蔵安定性に優れ、長期保存が可能
    ○ 鉄粉配合
    ○ 鉱物油、ガソリン、水に対して優秀な耐性を有する
◆ 主な用途
    ○ 各種機械装置の亀裂や巣の充填 ○ パイプ、バルブ、フランジ、タンク接続部の
    ○ 鋳鉄の巣埋め等     漏れ止め
    ○ タンク接続部の漏れ止め ○ 金属の接着、防蝕用接着

◆ 組成 ◆ 混合比率     主剤 ： 硬化剤
    エポキシ樹脂＋鉄粉          重量比      7  ：  1

         容積比      5  ：  2

◆ 物理的特性

＊ 上記数値は参考値として記載したものであり、保証値ではありません。
＊ 可使時間  主剤と硬化剤を混合してから使い切るまでの時間のこと。

（選択用途参考）
・コンクリート/石材
・鋳物補修（巣埋め/ｷｽﾞ埋め/穴埋め）
・速硬化（短時間補修）
・接着固定
・機械補修
・ボルト穴、ネジの補修、タップ穴の再加工
・パイプ補修とライニング
・ポンプ補修／水
・タンクの補修
・バルブの補修
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タイプ カラー 可使時間 耐熱温度 外観（25℃） 塗膜硬化時用途 



デブコン 

Ａ 
EA934DF-2 鉄粉タイプ 濃灰色 45分/25℃ 120℃ パテ 16時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

品番 タイプ カラー 可使時間 耐熱温度 外観（25℃） 塗膜硬化時間 用途 

デブコン 

SF 
EA934DF-1 鉄粉タイプ 濃灰色 

3～5分

/25℃ 
90℃ パテ 1時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

デブコン 

AQ 
EA934DF-3 鉄粉タイプ 濃灰色 

7～8分

/25℃ 
100℃ パテ 4時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

デブコン B EA934DP-1 鉄粉タイプ 濃灰色 45分/25℃ 120℃ 液 16時間 
金属全般、木材、

コンクリート、石

材 

デブコン F EA934DC 
アルミ粉 
タイプ 薄灰色 60分/25℃ 120℃ パテ 16時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

材 

デブコン 

F2 

ＥＡ934DM-

20 
アルミ粉 
タイプ 薄灰色 75分/25℃ 120℃ 液 16時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

材 

デブコン 

ST 
EA934DB 

ｽﾃﾝﾚｽ粉 
タイプ 薄灰色 60分/25℃ 120℃ パテ 16時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

材 

デブコン 

WR 
ＥＡ934DF-5 

アルミナ粉 
タイプ 濃灰色 50分/25℃ 120℃ 液 16時間 

金属全般、木材、

コンクリート、石

材 

デブコン 
WR2 ＥＡ934DF-6 

アルミナ粉 
タイプ 濃灰色 50分/25℃ 120℃ パテ 16時間 

金属全般、木

材、コンクリート、

石材 
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