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【注意事項】

・常温乾燥では半硬化程度で、目安として180℃で20分以上加熱する事で完全硬化します。

・希釈剤は目安として、20℃未満の場合はNo.50シンナー、20℃以上の場合はNo.100シンナーをお使い下さい。
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